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competitive  pressure  has  changed  the  nature  of  economy  Causing  changes  in  methods  of  operation  in 
industries.  Faced  with  these  situation,  the  company  must  be  Able  to  survive  and  win  the  competition  by 
performing measurements include all aspects that are future oriented. Krakatau recently imported a lot of semi‐






production  strategy  based  on  market  requirements  and  production  cost.  Key  point  to  get  succesfull 
implementation of these depends on the top management strategy comitment, the Efforts of socialization, and 










industrial base. Ten Year    later, precisely August 31 1970, stood PT Krakatau Steel  (Persero) which 
utilizes  re‐equipment of  the project  in  the  form of  steel wire  factories,  steel mills  and  steel mills 
profiles. there in 1977, President Suharto inaugurated the operation of the largest steel producer in 










of  high  value‐added  steel  products  (such  as  spiral  pipe,  ERW  pipes,  steel  rears,  steel  profiles), 









times.  Even  in 1973,  the Company had obtained Certificate ASTM A252  and AWWA C200,  and  in 
1977 obtained Certificate  to API 5L  spiral pipe production. Certificate obtained  ISO 9001 Krakatau 




On  November  10,  2010  in  the  middle  of  the  market  conditions  are  still  volatile,  Krakatau  Steel 
managed to become a public company to carry out an initial public offering (IPO) and listed its shares 
on the  Indonesia Stock Exchange.  In 2011, PT Krakatau Steel (Persero) Tbk. posted a net  income of 




Values  culture  known  as  Krakatau  Steel  features  which  has  a  length  of  Reliable  Innovative 
Competence Integrity. The explanation of these values as follows: 

















Philosophy  embraced  by  Krakatau  Steel  is  the  Partnership  for  sustainable  growth  which  means 












Business  units  that will  be Discussed  at  this  final  project  is  Slab  Steel  Plant  (SSP),  is  a  plant  that 
produces steel slabs. PT Krakatau Steel has 2 Slab Steel Plant, that SSP‐1 built by Ferrostal Germany 





Iron,  and  CBI  (Briquetted  Cold  Iron).  Particular  proportion  of  some  kind  materials  are  feed  into 
Gradually EAF. Materials melt into a liquid by using electric arc forming graphite electrode with very 
high temperature. To Accelerate the melting process also added the chemical energy  in the form of 
oxygen  injection.  After  have  sufficient  amount  of  liquid  steel  and  the  temperature  Reaches  the 
targets then poured into stainless Ladle, processed at the next station called the Ladle Furnace. 
 
In Ladle Furnace, alloying materials added  to  the  liquid steel According  to  the  type of steel  that  is 
made, but  it  is also heated using electrical energy again  through graphite electrodes. To make  the 
steel  into  a homogeneous  liquid  is Carried out using  argon  gas blown  through  the bottom of  the 
ladle. For certain types of steel with low gas content (hydrogen, nitrogen) and ultra low carbon steel 




Continuous casting machine  is the facility to cast the molten steel  into solid steel  in slab form with 










































results showed that a  low plant utilization  factor  is  the main cause of  the well due to  internal and 
external factors. Factory utilization will affect the yield parameters for each printing slab  losses will 
occur  in the  liquid steel  in the tundish steel container. Effect of electrical energy to the electric arc 
furnace operation cycle will be lower when operate continuously with a short pause between batch 










Year To  Production  Plant Utilization  Yield  Electrical  Electrode  refractory 
ton  %  %  kwh/ton  kg/ton  kg/ton 
1  551.108  68,8  79,30  886,49  2,82  15,80 
2  557.218  69,6  80,42  838,68  2,73  15,39 
3  606.607  75,8  81,93  811,08 2,65  14,44 
4  571.414  71,4  81,98  851,68  2,83  15,52 
 
2.2 Pareto Problem 




Factors dominant  lack of energy contributed 60 percent of  its stop  factory aavailibility  followed by 

























low,  medium  and  high.  Formulation  process  can  be  continued  with  a  follow‐decision  analysis, 
potential problem analysis or problem analysis. It can be concluded that the issue of energy and raw 

















Fishbone  diagram  (fishbone  diagram)  or  ishikawa  diagrams  (according  to  the  inventor, Dr..  Kaoru 
Ishikawa)  is  an  analysis  tool  that  provides  a  systematic  way  of  looking  at  the  causes  and 






to  tap  time consists of  the sum of power on  time with power off  time. Power on  time  is  the  time 
from start to arcing and melting temperature of molten steel composition is reached. Power off time 





The  biggest  influence  is  affected  by  the  cleanliness  and  density  scrap,  namely  the  quality  dri 
metallization and carbon, the influence of fuel quality limestone, the magnitude ratio dri and scrap. 
The larger the percentage and cleanliness of scrap electrical energy obtained is low. Metallization dri 


















ISSUE  TIMING  TREND  IMPACT  PROCESS 
Shortage of Electrical Supply  H  H  H  DA 
Shortage of Raw Material
Supply 
H H H DA 
Unefficient Efficient Usage 
Energy 
M M M PA 
Breakdown Maintenance M M M PA 
Obsolete Equiptment  L  M  L  PPA 
 
Note H:  high M: midle  L:  low DA: Decision  analysis  PA:  Problem  analysis  PPA:  Potential  problem 
analysis 
2.3 Target Electric Energy Consumption 











Of  exposure  to  chapter  2  ,  influence  factor  waste  electricity  consumption  is  the  first  priority  of 


















Performance  rate  is  measured  operational  readiness  of  equipment  in  calendar  time  ‐  time 
breakdown  ‐  avaibility  repair.Plant  time  is  a measure  of  the  effective  time  of  factory  operations 












EAF NO.  5  6  7  8  9  10  TARGET 
PR  50  70  55  65  75  70  85 
PA  40  42  44 47 65 55  95
QR  96  97  96  95  98  97  98 





of  the gas  supply at  the price  IDR 800/kwh PGN. Pertamina  is  the alternative of  the  cheapest gas 





EAF NO.  6  8 9 10 TARGET 
PR  90  75  90  90  85 
PA  85  70  85  85  95 
QR  98  98  98  98  98 
OPE  75  52 75 75 80 
 
has  done  a  synergy with  PT  PLN with  additional  200 mega watts  of  power with  I4  tariff  for  IDR 
606/kwh.With  limited  power  supply  of  200  megawatts  of  electricity  for  steel  making,  required 




Waste of electrical energy  in SSP2 will be  reviewed by probrem analysisi Kroeger  that  the biggest 
factor, as described  in chapter 2  is a  long tap to tap already discussed  in chapter 4.1 by  increasing 
overall plant effectiveness will directly lower the tap to tap time. The second factor is the dedusting 
serves to regulate the pressure in the furnace so that the heat generated from the arc electrodes can 
be effective  to melt. Problems  in  ssp 2  technology  is  already  teIDRasangnya oxy  fuel burners  can 
reduce electricity  consumption 70  kwh  /  ton but  constrained by  the dedusting  functions may not 











Continuous operation of  the electric  furnace with  reducing  repair  time of each heat  is electric arc 
furnace  slab  factory  improve  performance  efficiency.  Changes  in  current  patterns  that  tend  to 
preserve old brick revetment up to 300 heat with a time of patching in 200 heat need to be reviewed. 




To win  the  competition  flat  steel  products  products  on  the market  domisitik,  Krakatau  Steel  had 
made a breakthrough or continuous improvement efforts to become a market leader. Plathers than 
Krakatau steel  flat products  today  is PT Gunung Garuda and PT Gunawan Dananjaya. However,  for 
the production of steel slabs in Indonesia only owned PT Krakatau Steel. Of survey Boozalen hamilton 
show  the price  factor and quality  is  the primary  role being a  loyal customer.  Invasion of  imported 
products made  the downstream  industry with  its  low price  tag  threatens  the  sustainability of  the 
steel  industry  in  Indonesia,  the  Role  of  Government  as  regulator  should  be  able  to  balance  the 
reasonableness  of  the  price  of  the  practice  of  unfair  practices  with  the  application  and 
implementation  of  SNI  dumping  policy. With  the  gap  between  supply  demand  is  still  high  in  the 
market domistik, the government is obliged to encourage the growth of the steel industry, especially 
in  the upstream area. Krakatau steel business  solution  for  low cost premises certainly high quality 
and  on  time  delivery  to  the  target.  Slab  factory  into  an  important  role  as  the  only  producer  in 





main dominant avaibility  lack of electrical energy. For  it to be efficient at the  level of overall plant 
effektiveness above 85% then the maximum operating enough 4 furnace. The furnace  is the fastest 
time  a  selected  circle  to  the  concept of  joint operations  SSP‐1  and  SSP‐2  in  order  to obtain high 
productivity  and  yield  the  highest  printing  machines.  Each  casting  machine  specified  speciality 
cxasting machine no 1 used for width above 6 feet to 8 feet with a grade that is not sensitive to the 




getting  an  extra  energy  at  a  low  cost.  Margins  will  increase  significantly  with  the  increase  in 
production  volumes  at  low  electricity  prices.  Decision  analysis  of  the  Krakatau  efforts  can  be 
explained  in the description below. Sensitivity of electrical energy will change  its strategy in making 
steel production. 










and  environmentally  friendly.  Must  be  obtained  from  the  analysis  of  7  alternative,  alternative  5 






and maintenance. Decision matrix analysis  can be  seen  in  the  table. From all done  scoring option 
based on the value and weight. 
KT Decision Analysis Based on the selected Alternative 6 are: 




PT Krakatau  steel  is  the most optimal  in  terms of energy availability ex PLN,  reliable and  virtually 
maintenance  minor.  However,  this  option  is  not  without  consequences,  associated  grid  system 
where Java Bali trip or blackout and internal protection of PT Krakatau Steel is not working. 
Consequences of potential problem causes are posibility Java Bali grid system occurred blackout PT 





Potential  problems  will  arise  when  a  blackout  occurs  bali  java  network  system  can  cause  the 
electrical  system  in  Pt  Krakatau may  stop  suddenly  can  cause  breakouts  casting machine,  rolling 
Kobel. The main cause of the power plant or cilegon new Suralaya trouble or tripp. Efforts to prevent 




As  The  initial  stage  of  cost  reduction  in  The  steel  making  repairs  done  internally.  Exposure  is 
mentioned on chapter 2 There are 2 main things concerning problem solving that  is The  first thing 
dedusting controller repair and strengthening of related technologies has been The installation of oxy 
fuel  burners  in  electric  arc  furnace  and  The  second  is  related  to  The  investment  know‐how with 
learning quickly reduce The time set up time or shorten The furnace tap to tap time. Another thing to 
win  daily  production,  is  to  eliminate  The  freezing  and  clogging  in  casting  ladles  to  obtain 
uninterrupted multiples of 4 heat / tundish. 









































On  the  strategic  direction  of  revitalization  measures  already  showing  on  the  anticipation  of 
increasingly scarce and expensive energy. The main changes are formulated: 
a. Marketing  strategy  of make  to  order  a mass  production.  The  same  experienced  by  Zisco  steel 











slab  plant  2.  By  only    additional  200 megawatts  power  from  PLN  could  only  be  operated with  4 
electric arc furnace   operations so that The proposed division was changed to   melting division and 
casting  division.  Scope  division  includes  melting  smelting  area,  material  handling,  energy 
management,  casting  division  covers  an  area  of  secondary  processes  ladle  furnace,  Vacuum 
degassing,  casting,  slab  handling  and  finishing.  Likewise  for  care  organizations  are  divided  into 
divisions  treatment  with  structural  steel  slab  underneath  melting  and    casting.  Especially  for 
refractory  section  and  statistical  section  directly  below  The  structure  under  division.  It's  key  to 
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